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TECHNICAL SPECIFICATION

FUNDENTE EN PASTA No. 5
LIBRE DE PLOMO

Especmcacmn Técnica : Fi fundente en pasta sin plomo n.° 5 de Oatey limpia y funde los metales méas comdnmente soldados

incluyendo cobre, laton, zinc, hierro galvanizado, plomo y estafio o0 metales revestidos de cobre. El fundente es un paso critico en el proceso de la soldadura.
El fundente en pasta n.° 5 proporciona propiedades humectantes superiores para un mejor flujo de soldadura y se puede utilizar con la

mayoria de las soldaduras blandas. El fundente en pasta n.° 5 cumple con las reglamentaciones de contenido de plomo de CA y VT.

No.5 LEAD FREE PASTE FLUX
No.5 FUNDENTE EN PASTA
SIN PLOMO

1700/ dbg

DANGERNIPELIGRD!. CALEES SEVERE S0 BUSNS AND SEROUS EYE DAMAGL
PROVOCA OVEMADURAS GRAVES [N LA FEL ¥ LESIOHES DCVLARES GRAVES.

PROPIEDADES FISICAS / QUIMICAS

Apariencia Pasta ambar

Vida util 2 afos desde la fecha de
fabricacion

pH 3-4

Rango de temperatura 400-700° F

INSTRUCCIONES DE USO

Los fundentes en pasta solo requieren una pequefia cantidad de
fundente aplicado a la articulacion. Limpie todas las superficies

antes de soldar. Aplicar pequefia cantidad de fundente dentro del
accesorio y fuera del tubo. Calentar a la temperatura requerida para
soldar. No sobrecalentar la tuberia. Para tuberias de pequefio diametro,
directo el calor cerca de la junta. Para tuberias de gran diametro,
mueva el calor alrededor de la junta para asegurar un flujo de soldadura
adecuado alrededor de la circunferencia de la articulacion.

NO PARA USO CON ALUMINIO, ACERO INOXIDABLE O MAGNESIO.
NO UTILIZAR EN PIEZAS ELECTRICAS.

Cuando se complete el proceso de soldadura, deje que la union se enfrie.
imperturbable Retire cualquier residuo de fundente con un pafio himedo.

pafio. No almacene el fundente en pasta n.° 5 a mas de 100 °F.

PRECAUCIONES

Lea atentamente todas las precauciones e instrucciones antes de usar este
producto. Aplique fundente con brocha, no lo aplique con los dedos.

Lavese bien las manos después de su uso y antes de comer. Tener puesto
gafas de seguridad con protectores laterales y guantes de goma. 0JO Y
IRRITANTE DE LA PIEL. NOCIVO SI SE INGIERE. PUEDE SER VAPOR

DARINO. El contacto con los ojos o la piel puede causar una irritacion intensa
y herida En caso de contacto con los 0jos o la piel, enjuague con agua y
busque atencion médica inmediatamente. En caso de ingestion, NO INDUZCA
EL VOMITO. Bebe agua y llama al médico o centro de control de
envenenamiento inmediatamente. Ingestion de este El producto puede causar
molestias gastrointestinales. Si se inhala, obtener aire fresco y busque atencion
médica si persisten los malos sentimientos. Mantener el recipiente cerrado
cuando no esté en uso. NO REUTILIZAR CONTENEDOR VACIO. MANTENER
FUERA DEL ALCANCE DE LOS NINOS.

Consulte la hoja de datos de seguridad del material para obtener mas
informacion. Para ayuda de primeros auxilios de emergencia, llame

al 1-877-740-5015.

APLICACIONES COMUNES

El fundente en pasta sin plomo n.° 5 de Oatey se puede utilizar para soldar
la mayorfa cominmente metales soldados incluyendo cobre, laton, zinc,
hierro galvanizado y metales revestidos de estafio o cobre.

Consulte al Departamento Técnico de Oatey para aplicaciones no
especificamente mencionado anteriormente.

INGREDIENTES

Vaselina (8009-03-8)

Cloruro de zinc (7646-85-7)
Cloruro de amonio (12125-02-9)

CUMPLIMIENTOS Y LISTADOS

NSE

NSF listado Flux sin plomo
al estandar 61 Cumple con CA y VT
llevar la legislacion

NUMERO DE : PESO DE
pRODUCTO | P-oCRIPCION PAQUETE | | 5 caJa
30011 1.7 oz. No. 5 Pasta fundente 12 2 |bs.
53017 1.7 oz. No. 5 Pasta fundente con aplicador - Exhibicién en carton 12 2 lbs.
53200 1.7 oz. No. 5 Pasta fundente con aplicador - Carded* 12 2 Ibs.
30013 4 oz. No. 5 Pasta fundente 24 7 lbs.
30038 8 0z. No. 5 Pasta fundente 24 15 Ibs.
30014 8 0z. No. 5 Pasta fundente 24 15 Ibs.
30041 16 oz. No. 5 Pasta fundente 12 14 |bs.
30041D 16 oz. No. 5 Pasta fundente - Exhibicion en carton 12 14 |bs.
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